ARTA HQ-235/335 Navod k pouziti

ri\-v zajmu vlastni bezpecnosti nepfFipojujte laminator do elektrické sité dfive, nez si
prostudujete tento navod. Navod uschovejte pro pozdéjsi pouziti.

- Laminator je uréen pouze k u&eldim, které jsou uvedeny v tomto navodu.
- Laminator je mozno pouzit v suchych prostorech s teplotou -5 °C do +40 °C.
- Laminator je zakazano pouzivat v mokrych, vihkych a venkovnich prostorech.
- Laminator je zakazano pouzivat v praSném prostredi.
- Laminator, nesmi pfijit do styku s vodou.
- Je zakazéno pouzivat laminator, pokud jsou napajeci $filira nebo zastréka poskozeny.
- Nelaminujte kovové predméty.
- B&hem laminace a po ni se nedotykejte horniho krytu stroje, ktery mize dosahovat vysoké teploty.
- P¥i porude zafizeni je nutné provést odpojeni napajeni vyjmutim zéastréky ze sitové zasuvky.
- Tento typ laminovaciho stroje je urcen pro obcasny provoz. Po 15-20 min laminace je nutné
délat prestavky v délce az 30 min az poté pokracovat. Pracuje-li se na stroji dlouho a bez prestavky,
dochazi k jeho prehtati, coz muze ovlivnit kvalitu laminace nebo zpUsobit poskozeni stroje.
- Laminator nepouzivejte pro jednostrannou laminaci.
INSTALACE
Vyjméte laminator z krabice a odstrante z ného prepravni polystyrénova télesa a ochranny
plastovy obal.
- Dbejte na to, aby za strojem zlstal dostatek mista pro vystup zalaminovaného dokumentu.
- PFi pfenosu laminatoru z chladného prostredi do tepla pFipojte k siti az po vyrovnani teploty stroje s
teplotou prostredi, jinak by mohlo pfi zapnuti stroje dojit k jeho poskozeni vlivem kondenzace par.
- Pfed zapojenim laminatoru k siti si vzdy ovéfte, zda napéti a sifova frekvence odpovidaji tdajim
uvedenym na vyrobnim Stitku stroje, ktery se obvykle nachazi na spodni Casti stroje.

- Po spInéni véech predchozich bodt mzete nyni pFipojit laminator k siti.

Upozornéni
Zkontrolujte, ze vkladate laminovaci folii spravné zatavenou stranou tak, jak je vyobrazeno nize.
Nelaminujte nastfihané laminovaci kapsy. Dokument urceny k laminovani vlozte do laminovaciho obalu

tak,aby byl na vSech stranach priblizné 5 mm od okraje folie.
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Laminovani za tepla

1. Po zapojeni laminatoru k siti pfepnéte hlavni vypinac do polohy ON nebo | - rozsviti se Cervena
kontrolka.

2. Laminovany dokument vloZte do laminovaci félie poZadované tloustky a odpovidajiciho formatu.
Vkladejte dokument do félie rovnomérné a zachovejte stejné okraje - max. 5 mm.

3. Nastavte regulator do pozice pro teplou laminaci HOT nebo Il a vyCkejte aZ se rozsviti zelena
kontrolka. Stroj se nahfiva cca 3-5 minut.

4. Pi vkladani dokumentu do laminatoru dbejte na to, aby vchazel rovné, nezvinény, bez zahybd.

5. V okamziku, kdy valecky za¢nou dokument vtahovat do pracovniho prostoru laminatoru, volné ho
pustte.

6.V prflbéhu laminovani se nesnazte zastavit nebo vytahnout laminovany dokument, muzete tim
poskodit pohon valeckd.

7. Po prﬂchodu laminovaného dokumentu laminatorem vyjméte zalaminovany dokument na vystupni

strané laminatoru.

8. Pri uvaznuti podrzte paku na zadni strané pro uvolnéni dokumentu.
9. Chcete-li v laminovani pokraCovat - postupujte znovu od bodu 2.
10. Po ukonceni prace nastavte regulator teploty do pozice COLD nebo I a vyckejte aZ se laminator

vychladi (cca 30 min.). Po vychladnuti laminator vypnéte hlavnim vypinacem do polohy OFF nebo O

Laminace za studena

1. Nastavte regulator do pozice COLD, rozsviti se Cervena kontrolka.

2. Postupujte obdobné jako u laminace za tepla, pouzijte specialni lam. folii pro laminaci za studena.
Pokud po laminaci za tepla chcete laminovat za studena, nejprve nastavte regulator na pozici COLD a

vyckejte 30 min. az se stroj vychladi.

Udrzba a opravy

- Doporucujeme pred a po laminovani provést ¢igténi valcl od prachu a lepidla vioZzenim papiru nebo
kartonu (250g9/m2) s drsnym povrchem, ktery nechte nékolikrat projit nahfatym laminatorem.

- Pokud dojde k upinéni plastového povrchu stroje, povrch pretiete hadfikem navih¢enym vodou. K
Cisténi nepouzivejte technicky benzin ani jina rozpoustédia.

- PFi porude laminatoru kontaktujte prodejce, od kterého jste zafizeni koupili. Ten Vam zprostiedkuje jak

pfipadnou zarucni, tak i pozarucni opravu.

Specifikace:

ARTA HQ-235

ARTA HQ-335

Maximalni vstupni Sife

230 mm

335 mm

Rychlost laminovani

250 mm/min

250 mm/min

Maximalni sila laminace 100 mic. 125 mic.
Nahfivané valce 2 2

Prikon 230 W 345 W
Hmotnost 1,2 kg 1,6 kg

Rozméry

65x346x142 mm

65x450x145 mm
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